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Maschinen- und Elektrotechnik

KBM Maschinenbau ist seit vielen Jahren fiir innovative und zuverldssige Schleifmaschinen bekannt. Neben Standard-
Maschinen entwickelt KBM Sondermaschinen fir unterschiedliche Anwendungsbereiche. Durchdachte Technik,
hochwertige Komponenten - dafiir steht KBM.

Planung, Konstruktion, Fertigung und Montage - Made in Germany.
Eine dieser Sonderlosungen ist die Zink-Druckguss-Nachbearbeitungsanlage.

Einsatzgebiete der Anlage:

Die Zink-Druckguss-Nachbearbeitungsanlage, kann direkt im Anschluss an die GieBmaschine platziert werden.

Die Zink-Druckguss-Artikel rutschen aus der GieBmaschine direkt auf ein Férderband und fallen im Sortierer

auf eine Rittelplatte. Anguss, Artikel und Luftbohnen werden dort voneinander getrennt und die Teile dabei trocken
entgratet. Die Angussreste werden ber das Sieb nach au3en gefordert.

Die Zink-Druckguss-Artikel kdnnen in vielen Anwendungsfallen von der Anlage direkt zum Kunden oder
zum Oberflachenveredler geliefert werden.

Die Vorteile der Anlage:

Was spricht fiir den Einsatz einer Zink-Druckguss-Nachbearbeitungsanlage?

Massenartikel eines bestimmten GroBen- und Gewichtsspektrum lassen sich wirtschaftlich auf dieser Anlage
bearbeiten. Idealerweise lauft die Anlage im 3Schichtbetrieb, die Form wird nur zur Wartung und bei auftretenden
Fehlern angehalten/ gewechselt.

Zykluszeitverkiirzung
Erfahrungsgemal’ werden je nach Teileform Zykluszeiten von ca. 6 Sekunden beim Einsatz einer Sortieranlage
erreicht. Vorher werden die gleichen Teile mit Zykluszeiten von 12 — 15 Sekunden produziert.

Energieverbrauch
Der Energiebedarf der Sortieranlage betragt ca. 2,2 kW. Das ist wenig im Verhaltnis zu den Kosten fiir das
Gleitschleifen mit anschlieBendem Trocknen.
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Einfache prozessbegleitende Priifung

Bei korrekter Angussauslegung (Anschnittquerschnitt) bleiben die Teile sicher am Anguss hangen und werden erst
in der Sortieranlage getrennt. Dadurch kann jeder Schuss jederzeit auf Fehler kontrolliert werden. Den kompletten
Anguss kann der Werker vom Einlaufband nehmen und prifen. Fehler an einzelnen Teilen — bedingt durch Nestaus-
briiche oder Auswerferbriiche — werden schnell erkannt.

Durch den Priifbunker am Teileausgang kann chargenweise geprift werden, ob die Teile fehlerfrei sind.

Erhebliches Einsparpotenzial

Durch das Zusammenspiel GieBmaschine und Zink-Druckguss-Sortieranlage konnen mehr Artikel produziert werden.

Das kann dazu fiihren, dass wo bisher zwei Maschinen/ Formen im Einsatz waren jetzt nur noch eine Maschine/ Form
erforderlich ist.

Was zu beachten ist

Um die Vorteile einer Sortieranlage nutzen zu kénnen sind einige Details zu beachten die wir Ihnen bei Interesse gern
naher erortern.

Wir hoffen, dass wir lhr Interesse geweckt haben. Fragen Sie bei uns an.

KBM GmbH Maschinen- und Elektrotechnik
TulpenstralBe 4
D-35108 Allendorf/Eder

Fon: +49 6452 /9114-0
Fax: +49 6452 /9114-31
info@kbm-gmbh.com
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